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Beschreibung 

HF-Steckverbinder mit versetzten Schneiden 

5 Die vorliegende Erfindung betrifft einen Steckverbinder fur 
HF-Leitungen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Steckverbinder nach der Art einer Schneidklemmverbindung, die 

uber Schneiden mit einem Leiter Kontakt herstellen, urn bei- 
10 spielsweise ein Signal von dem Leiter abzunehmen, Oder aber 

um zwei Leiter uber eine solche Steckverbindung mit einander 
^ zu verbinden, sind bekannt . Solche bekannten Steckverbinder 

werden uberall dort eingesetzt, wo es erforderlich ist, eine 
^ kostengiinstige Losung zu schaffen, um eine elektrisch leiten- 
15 de Verbindung zwischen dem Steckverbinder und dem Leiter her- 

zustellen. 

Bei einer solchen Steckverbindung wird ganz allgemein uber 
Schneiden aus Metall die Abschirmung der Leitung durchdrun- 
2 0 gen, bis die Schneiden mit dem Leiter in Kontakt kommen. Auf 
diese Weise laJSt sich beispielsweise eine elektrisch leitende 
Verbindung zwischen zwei Leitungen herstellen, deren Abschir- 
mungen von den Schneiden der Steckverbindung durchdrungen 
werden, so daS die beiden Leiter uber die Schneiden in elek- 
trischem Kontakt stehen. 

Solche Steckverbinder mit Schneidklemmtechnik haben sich be- 
reits bewahrt, da sie kostengunstig hergestellt werden kon- 
nen, schnell mit einem Leiter kontaktiert werden konnen und 
30 zudem in der Regel einen guten elektrischen Kontakt erzeugen. 

Es ist auch bereits ein Steckverbinder fiir HF-Leitungen be- 
kannt geworden, bei dem ein Schneidenpaar so angeordnet ist, 
daS sich die Stirnflachen der beiden Schneiden genau gegen- 
35 liber stehen, sich das Schneidenpaar also beziiglich der HF- 
Leitung in einer Ebene angeordnet befindet. Solche HF- 
Leitungen werden dort eingesetzt, wo groSe Mengen an Daten 
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Oder Signal en zu ubertragen sind, die zu entsprechend hohen 
Frequenzen auf dem Leiter fuhren. 

Ein Anwendungsgebiet fiir solche HF-Leitungen ist auch die Au- 
tomobiltechnik, bei der fur Audio systems, tnultimediale Anwen- 
dungen aus dem Bereich der Kommunikation oder der Navigation 
groEe Datenmengen und Wellensignale zu ubertragen sind. 

Aufgrund der von der Fahrdynamik eines Automobils stammenden 
Kraf te durch Vibrationen und Erschiitterungen wird auch ein 
solcher Steckverbinder entsprechenden Kraf ten ausgesetzt, die 
zum Losen des Kontakts zwischen den Schneiden und dem Leiter 
fuhren. Diese Gefahr des Losens der Verbindung zwischen den i 
Schneiden und dem Leiter wird noch aufgrund der beim Kraft - 
fahrzeug haufig auftretenden hohen Tempera turschwankungen 
deutlich erhoht, da diese Temperaturschwankungen zu unter- 
schiedlichen Ausdehnungen der Schneiden und des Leiters fuh- 
ren. 

So kann es aufgrund von verschiedenen Ausdehnungskoef f izien- 
ten des Leiters und der Schneiden zu einer Verschiebung der 
Schneiden bezuglich des Leiters kommen, wodurch der Uber- 
gangswiderstand verandert wird und es so zu verschiedenen Po- 
tent ialen Oder Fehlkontakten kommen kann. Das vom Leiter ab- 
gegriffene Signal wird verfalscht. 

Der Erfindung liegt daher zur Beseitigung der geschilderten 
Nachteile die Aufgabe zugrunde, einen Steckverbinder zu 
schaffen, der unter grundsatzlicher Beibehaltung der Schneid- 
klemmtechnik eine auch bei Temperaturschwankungen und Schwin- 
gungen unveranderte Kontaktierung mit dem Leiter zulafit. 

Die Erfindung weist zur Losung dieser Aufgabe die im Anspruch 
1 angegebenen Merkmale auf. Vorteilhafte Ausgestaltungen 
hiervon sind in den weiteren Anspriichen beschrieben. 



Der vorliegenden Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dag 
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es bei der Schneidklemtnverbindung zwischen den Schneiden und 
dem Leiter zu einer KaltschweiSverbindung koramt und diese 
Verbindung bei einer Relativbewegung zwischen den Schneiden 
und dem Leiter aufgrund des sich einstellenden Spaltraumes 
zwischen den Schneiden und dem Leiter gestort wird. Es ent- 
steht ein Luftspalt, der den elektrischen Widerstand an der 
Kontaktstelle zwischen den Schneiden und dem Leiter veran- 
dert. An der Kontaktstelle kommt es zu Potentialendif f eren- 
zen. 

Nach der Erfindung ist daher ein Steckverbinder fur HF- 
Leitungen zur Kontaktierung des AuSenleiters der HF-Leitung 
mittels einer Schneidklemmverbindung mit mindestens einem 
Paar gegeniiberliegender Schneiden vorgesehen, bei dem die 
Schneiden einander gegenuberliegend in Axiallangsrichtung des 
AuSenleiters versetzt angeordnet sind. Bei der HF-Leitung 
handelt es sich vorzugsweise um ein Koaxialkabel . 

Unter dem Begriff der gegeniiberliegenden und versetzten An- 
ordnung der Schneiden ist im Sinne der Erfindung zu verste- 
hen, dafi sich die Schneiden zwar an der HF-Leitung grundsatz- 
lich einander gegenuberliegend angeordnet befinden, die 
Schneiden aber im Gegensatz zum bekannten Steckverbinder 
nicht Stirnflache an Stirnflache angeordnet sind, sondern in 
Axiallangsrichtung des Leiters gesehen hintereinander , d. h. 
im Abstand zueinander. 

Mit dieser Ausbildung wird erreicht, daE die Schneiden nach 
dem Durchdringen der AuEeni sol ie rung der HF-Leitung mit dem 
AuSenleiter eine KaltschweiSverbindung an der Stirnflache und 
an mindestens einer angrenzenden Seitenflache eingehen. Hier- 
durch wird die kontaktgebende Flache zwischen den Schneiden 
und dem Aufienleiter deutlich vergroSert . 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist es vorgesehen, dafi 
der Steckverbinder mehrere Schneidenpaare aufweist, die zu 
einer in Axiallangsrichtung des AuSenleiters rechtwinklig 
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verlauf enden Ebene symmetrisch angeordnet sind, Mit dieser 
Ausbildung wird erreicht, dafi die HF-Leitung zwischen den 
Schneiden des Steckverbinders bei der Herstellung der 
Schneidklemmverbindung nicht mit einer in Axiallangsrichtung 
des Aufienleiters verlauf enden und zu einer Scherung der Lei - 
tung fuhrenden Zugkraft beaufschlagt wird, sondern zwischen 
den Schneiden geringfugig gestaucht wird, 

Der Steckverbinder kann mehrere Schneidenpaare aufweisen, die 
zu einer entlang der Axiallangsrichtung des AuSenleiters ver- 
lauf enden Ebene symmetrisch angeordnet sind, so dafi eine zu 
beiden Ebenen spiegelsymmetrische Ausbildung des Steckverbin- 
ders ermoglicht wird, so daS nur eine Halfte des Steckverbin 
ders hergestellt werden mufi und zwei Halften uber die Schnei- 
den ineinander gesteckt werden konnen, um den Steckverbinder 
zu bilden. 

Die vergroSerte Kontaktf lache zwischen den Schneiden und dem 
Leiter fiihrt dazu, dag die Schneiden bei einer Anderung des 
TUDStandes ihrer Stirnflachen zueinander am Aufienleiter ohne 
Bildung eines Spaltraumes zwischen Aufienleiter und Schneiden 
gleiten, da die Gleitflache weitgehend von der Seitenflache 
der jeweiligen Schneide gebildet wird. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung naher 
erlautert. Diese zeigt in: 

Fig. 1 in einer perspektivischen Ansicht einen bekannten 
Steckverbinder ; 

Fig. 2 den Steckverbinder nach Fig. l in einer schemati- 
schen Darstellung von der Seite; 

Fig. 3 einen Steckverbinder nach der Erfindung in einer 
perspektivischen Ansicht; 

Fig. 4 den Steckverbinder nach Fig. 3 in einer schemati- 
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schen Darstellung von der Seite; und 

Fig. 5 in einer Ansicht von vorne, die zeigt, wie der Au- 
Senleiter zwischen den Schneiden des Steckverbinders geklemmt 
wird. 

Fig. 1 und Fig. 2 der Zeichnung zeigen einen bekannten Steck- 
verbinder 1 mit Schneiden 2, die stirnseitig aufeinander ste- 
hend angeordnet sind. 

Der Steckverbinder 1 besitzt eine weitgehend rechteckig aus- 
gebildete Basisplatte 4, an deren Langsseiten jeweils Laschen 
5 angeformt sind, so daS der Steckverbinder 1 in einer An- 
sicht von vorne eine U-formige Konf iguration besitzt. Die 
beiden Schenkel der so gebildeten U-formigen Anordnung werden 
dabei von den Laschen 5 gebildet, die die HF-Leitung 3 um- 
greif en. 

Wie es naher anhand von Fig. 2 der Zeichnung ersichtlich ist, 
verlaufen die Schneiden 2 des Steckverbinders 1 in jeweils 
einer Ebene, so daS der zwischen den Schneiden 2 gekleramte 
AuSenleiter 8 nur von den jeweiligen Stirnflachen der Schnei- 
den 2 erfafit wird, so daS es bei einer beispielsweise auf- 
grund einer Temperaturschwankung auftretenden Anderung des 
Abstandes zwischen den Schneiden 2 zu einem Spaltraum in der 
Kontaktf lache zwischen den Schneiden 2 und dem AuISenleiter 8 
kommt und Potentialendif f erenzen oder Fehlkontakte die Folge 
sind. 

Fig. 3 und Fig. 4 der Zeichnung zeigen einen Steckverbinder 9 
gemaS der Erfindung, der weitgehend ahnlich dem bekannten 
Steckverbinder 1 ausgebildet ist und daher in vorteilhaf ter 
Weise mit bereits vorhandenem Werkzeug geklemmt werden kann. 

Ein bedeutender Unterschied zwischen dem bekannten Steckver- 
binder 1 nach Fig. 1 und Fig. 2 und dem erf indungsgemafien 
Steckverbinder 9 nach Fig. 3 und Fig. 4 besteht allerdings 
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darin, daS sich - wie dies deutlich anhand von Fig., 4 er- 
sichtlich ist - die Schneiden 2 nicht stirnseitig aufeinander 
angeordnet befinden, sondern in Axiallangsrichtung des Lei- 
ters 3 versetzt verlaufen. 

Von der Basisplatte 4 des Steckverbinders 9 erstrecken sich 
Laschen 5 zur Bildung einer weitgehend U-formigen Konfigura- 
tion des Steckverbinders 9 und umgreifen die HF-Leitung 3. 
Von den Laschen 5 erstrecken sich in einem Winkel weitgehend 
rechtwinklig zur Axiallangsrichtung des Leiters 3 die Schnei- 
den 2 in Richtung zum Innenleiter 6 (siehe Fig. 5) und durch- 
dringen dabei die AuSenisolierung 7 des Leiters 3 und kletnmen 
und verquetschen den Aufienleiter 8. i 

Wie es dabei naher aus Fig. 4 ersichtlich ist, kotnint es auf- 
grund der axial versetzten Anordnung der Schneiden 2 nicht 
nur zu einem Kontakt zwischen den jeweiligen Stirnflachen 10 
der Schneiden 2 und dem Aufienleiter 8, sondern auch zu einem 
f lachigen Kontakt zwischen den Seitenf lachen 11 der Schneiden 
2 und dem Aufienleiter 8 . 

Dieser flachige Kontakt fiihrt dazu, daS es auch bei einer Ab- 
standsanderung der Schneiden 2 zueinander nicht zur Bildung 
eines Spaltraumes im Kontaktf lachenbereich kommt, sondern die 
Schneiden 2 auf dem Aufienleiter 8, der bei einem Koaxialkabelj 
aus einem Schirmgef lecht besteht, gleiten und somit keine An-i 
derung des Ubergangswiderstandes erfolgt. 

Wie es daruber hinaus leicht anhand von Fig. 3 ersichtlich 
ist, weist der Steckverbinder 9 an den Langsseiten seiner Ba- 
sisplatte 4 jeweils zwei Laschen 5 auf, die Schneidenpaare 
mit unterschiedlichen axialen Abstanden a, b der Schneiden 2 
besitzen . 

Der Steckverbinder 9 kann aus zwei Halften zusammengesetzt 
werden, wobei eine aus einem Blechteil gefertigte Halfte mit 
einer weiteren Halfte zum Steckverbinder 9 zusammengesetzt 



GR 98 P 1802 



7 

warden kann, indem die Schneidenpaare einander ubergreifend 
angeordnet werden. Zu diesem Zweck besitzen die Laschen 5 
Aufnahmen 12, in die Rastnasen 13 der jeweils anderen Steck- 
verbinderhalf te eingreifen und einrasten konnen. Diese Aus- 
5 bildung kommt dem Erfordernis einer kostengunstigen Ausbil- 
dung fur die Massenf ertigung besonders entgegen. 

Die vorstehend beschriebene Ausf uhrungsf orm gemaS der vorlie- 
genden Erfindung dient der Erlauterung, nicht aber der Be- 
10 schrankung halber. DemgemaS kann die Erfindung anhand anderer 
Ausfuhrungsf ormen ausgefuhrt werden, ohne aber von der Erfin- 
dung abzuweichen. 

Die Erfindung ist anhand eines Ausfuhrungsbeispieles zum Ver- 
15 binden zweier Koaxialleitungen beschrieben worden. Im Rahmen 
der Erfindung liegt selbstverstandlich auch eine Ausfuhrungs- 
form, bei der ein Stecker (Buchsen- oder Stif tstecker) mit 
der erf indungsgemaSen Schneidenanordnung mit dem Leiter ver- 
bunden wird, 

20 

Hinsichtlich vorstehend im einzelnen nicht naher erlauterter 
Merkmale der Erfindung wird im ubrigen ausdrucklich auf die 
Anspruche und die Zeichnung verwiesen. 
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Patentanspriiche 

1. Steckverbinder fur HF-Leitungen zur Kontaktierung des Au- 
fienleiters (8) der HF-Leitung (3) mittels einer Schneidkleinm 
verbindung mit mindestens einem Paar gegenuberliegender 
Sctineiden (2) , 

dadurch gekennzeichnet , 

daS die Schneiden (2) einander gegenuberl legend in 
Axiallangsrichtung des AuSenleiters (8) versetzt angeordnet 
sind. 

2. Steckverbinder nach Anspruch l, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die HF-Leitung (3) ein Koaxialkabel ist . 

3. Steckverbinder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Schneiden (2) nach dem Durchdringen der AuSenisolie- 
rung (7) der HF-Leitung (3) mit dem AulSenleiter (8) eine 
KaltschweiSverbindung an der Stirnflache (10) und an minde- 
stens einer angrenzenden Seitenflache (11) eingehen. 

4. Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Steckverbinder (9) mehrere Paar Schneiden (2) auf- 
weist, die zu einer in Axiallangsrichtung des AuSenleiters 
(8) rechtwinklig verlaufenden Ebene symmetrisch angeordnet 
sind. 

5. Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS der Steckverbinder (9) mehrere Paar Schneiden (2) auf- 
weist, die zu einer entlang der Axiallangsrichtung des AuSen- 
leiters (8) verlaufenden Ebene symmetrisch angeordnet sind. 

6. Steckverbinder nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dafi die Schneiden (2) bei einer Anderung des Abstandes ihrer 
Stirnflachen (10) zueinander am AuSenleiter (8) ohne Bildung 
eines Spaltraumes zwischen Aufienleiter (8) und Schneiden (2) 
gleiten. 

7. Steckverbinder nach einetn der Anspruche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch 

eine Basisplatte (4), an deren Langsseite weitgehend recht- 
winklig dazu verlaufende Laschen (5) angeformt sind, von de- 
nen sich jeweils ein Schneidenpaar weitgehend rechtwinklig 
angeordnet in Richtung zum AuSenleiter (8) weg erstreckt. 

8. Steckverbinder nach Anspruch 7, 
gekennzeichnet durch 

jeweils mindestens zwei Laschen (5) an beiden Langsseiten der 
Basisplatte (4) , wobei die Laschen (5) Schneidenpaare mit un- 
terschiedlichen axialen Abstanden (a, b) der Schneiden (2) 
besitzen. 

9. Steckverbinder nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi zwei Steckverbinderhalf ten an der HF-Leitung (3) mit den 
Schneidenpaaren einander ubergreifend angeordnet sind. 
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Zusammenf assung 

HF-Steckverbinder mit versetzten Schneiden 

5 Es ist ein Steckverbinder fur HF-Leitungen zur Kontaktierung 
des AuSenleiters (8) der HF-Leitung (3) mittels einer 
Schneidklemmverbindung mit mindestens einem Paar gegenuber- 
liegender Schneiden (2) vorgesehen, bei dem die Schneiden (2) 
einander gegenuberliegend in Axiallangsrichtung des AuSenlei- 
10 ters (8) versetzt angeordnet sind. 



Figur 3 
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